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A. GIGI THIEU VE BANG TAI CAO CAP HEESUNG

Bang tai heesung la san pham bang tai cao cap trén thi trudng hién nay do cong ty T&T phan phéi déc
quyén tai thi trudng Dong Nam A tir ndm 2013. Bing tai Heesung dugc san xudt tai Trung Qudc nhung theo
tiéu chudn nghiém ngat vé cdng nghé va ky thuat ctia hang Heesung . Chat lugng, tudi tho bang tai vuat
trdi hon hén so véi céc loai bang tai khac trénthi trudng Viét Nam hién nay

I. BANG TAI LOI THEP HEESUNG

CAO SUMAT TREN
,

~ LOP CAO SU
BAM DINH LOI THEP

T CAOSUBIEN

T LOITHEP XOAN PHAL

BUONG KINH ™ LOI THEP XOAN TRAL
CAP THEP

-5
BUGC CAP

CAO SUMAT DUGT

Bang tai 16i thép la san pham bang tai c6 16p bd bing 16i thép, thudng dugc lua chon dung trong day
chuyén dai, tai nang, kho rong 16n.
DPac diém:
- Cap thép tao nén kha nang chiu luc cao va d6 dan tai trong cuc thap.
- Cép thep va cao su dugc xi ly cong nghé dac biét dam bao do lién két cao va bén viing gilta cao su va thép
trong sudt qua trinh st dung
- Cao su mat ¢o6 kha nang khang va dap, khang xé rach, khang mai mon tot.
- Céc sdi thép dudc bao vé bai Idp phi cao su méat trén va mat dudi nén c6 dod bén va tudi tho cuc cao
- Két cau cap thep chiu luc duge b tri song song déu nhau theo chiéu doc bang va rai déu trén toan mat
bang tai tao su can bdng va én dinh khi van hanh
- C6 d6 udn theo chiéu ngang dé tao mang vai ty 1& cao hon ty 1& cho phép cla cac loai bang tai khac

B Cau tric tiéu chuan B Ciu tric tiéu chuan ¢6 dai gia cudng
Muc dich clia cdu tric nay la gidm chan do va dap

va chéng hién tugng cat doc
B ) Daigiacuong P

t1 = L&p cao su bé mat trén
t2 = Ldp cao su bé mat dudi
d = Dudng kinh I5i thép

p = Budc 16i thép

* Pac diém cha dai gia cudng

- Chéng hién tugng cit doc gy bdi ngoai vt liéu hodc cac vat thé I16n ¢6 canh sic
- Chéng hién tugng bung ra clia cac 16i thép khi bi dut

- D6 bén chiu kéo 16n (Khi kiém tra tinh)

- Gidm luc kéo do va dap
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Cau truc 16i thép

For ST500 - ST2250 For ST2000 - ST8000

_ Kihiew
ST-2000 1200 X 546X 60 X 50  300m  DIN-X

® 2 @ D ® 6 @
@ Cudng dd chiu kéo clia bang tai & Do day I16p cao su bé mat dudi (mm)
@ Bé rong bang tai @ Chiéu dai

@ Dudng kinh 16i thép @ Tiéu chuan I6p cao su bé mat

@ Do day I6p cao su bé mat trén (mm)

Budng kinh 16i : 5.4mm

Cau truc 16i 7 x7
SO 16i 194
Budc 16i 112

THONG SO KY THUAT BANG TAI LOI THEP

ST-800 3.5 6x7+IWS 10 110 . X5 20.6 800 8.8

ST-1000 4.0 6 x7+IWS 12 140 6x6 24.7 800 13.2
ST-1250 4.5 6x7+IWS 12 175 6x6 25.4 800 16.5
ST-1600 5.0 6 x 19 +IWS 12 225 6x6 26.0 1000 21.12
ST-2000 6.0 6x19 +IWS 12 285 8x6 30.0 1000 26.4
ST-2500 7.5 6 x 19w + IWS 15 335 8x6 32.2 1250 41.25
ST-3150 8.1 6 x 19w + IWS 15 450 8x6 35.7 1400 51.98
ST-4000 9.1 6 x 19w + IWS 17 370 8x6 37.8 1600 74.8
ST-4500 9.7 6 x 19w + IWS 16 645 8x6 38.7 1800 79.2
ST-5000 10.9 6 x 19w + IWS 17 715 8.5x8.5 41.9 1800 93.5
ST-5400 11.3 6 x 19w + IWS 17 760 9x9 43.9 2000 101
ST-6300 12.3 6 x 19w + IWS 18 900 10x 10 48.3 2000 124.74
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500

THONG SO KY THUAT SO SOI CAP THEP

45 | 45 45 38 38 38 38 - s ™ - - - = - z =
650 60 | 60 60 50 50 50 50 50 50 50 40 40 40 40 40 37 37
750 70 | 70 70 59 59 59 59 59 59 59 47 47 47 47 47 44 44
800 76 | 76 76 63 63 63 63 63 63 63 50 50 50 50 50 47 47
900 85 | 85 85 71 71 71 71 71 71 71 57 57 57 57 57 53 53
1000 95 | 95 95 79 79 79 79 79 79 79 64 64 64 64 64 59 59
1050 98 | 98 98 82 82 82 82 82 82 82 66 66 66 66 66 62 62
1200 113|113 | 113 | 94 94 94 94 94 94 94 76 76 76 76 76 71 71
1400 133 (133 | 133 | 111 | 111 111 111 | 111 | 111 | 111 | 88 89 89 89 89 83 83
1500 141 | 141 | 141 | 118 | 118 118 118 | 118 | 118 | 118 | 94 94 94 94 94 89 89
1600 151 | 151 | 151 | 126 | 126 126 126 | 126 | 126 | 126 | 101 | 101 | 101 | 101 | 101 | 95 95
1800 171|171 | 171 | 143 | 143 143 143 | 143 | 143 | 143 | 114 | 114 | 114 | 114 | 114 | 107 | 107
2000 - - - 159 | 159 159 159 | 159 | 159 | 159 | 128 | 128 | 128 | 128 | 128 | 120 | 120
2200 - - - 176 | 176 176 176 | 176 | 176 | 176 | 141 | 141 | 141 | 141 | 141 | 132 | 132

PACTINH VA CHUNG LOAI

GB 700-88 DIN122131-88
H M w X Y
c”“"ggi;f’ KO | fpas 17.65 13.73 18 25 20
D6 gian dai %> 450 400 400 450 400
Sau khi thay
geliyledan % 25 -425 25 - 425 25 -425 25-425 125 - 425
hoi thay doi
ty & gidn
PO KET DINH CUA CAP THEP

108 118

54 60 64 69 74 84 98

60 70 80 95 105 105 130 140 145 150 165 175 180

Bén canh tinh nang chiu tai trong cao va dd gian thap cla bang tai 16i thép, con gia c6 thém Ip ngang
dac biét nham tao han ché bang tai xé rach theo chiéu doc trong qua trinh st dung.

LOP THEP NGANG.
CAO SUMAT TREN

LOP CAO SU
BAM DINH LOT THEP

L1 THEP XOAN PHAI

BUON LOI THEP XOAN TRAI

C.

BUGC CAP

LOP THEP NGANG

CAD SUMAT DUGT P
CHONG RACH BANG
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THONG SO KY THUAT LOP THEP NGANG

1 CAu trac sgi thép - 2+2 x 0.35HT 3x4x0.22HT 3x7x0.20HE 3x7x0.22HE

2 Luc kéo dirt sgi cap N 1000 1000 1000 1000

3 Khoang cach gilra cic soithép Mm 8 8 6.4 6.4

4 Dudng kinh sgi thép Mm 1.0+0.1 1.118+0.1 1.39+0.1 1.52+0.1

5 C4u tric sgi polyeste - 110 DTEX 1x2

6 Luc kéo dut icﬂ polyeste theo N 140 140 140 140
chiéu doc

7 Khoang e gilfa aac 8o Mm 12.5 12.5 12.5 125

polyeste theo chiéu doc

8 Pudong kinh SFI polyeste theo o 0.3 03 03 0.3

chiéu doc

Quy trinh ché tao

{may diéu khién luc kéo lién tuc)

- Quy trinh dinh hinh va luu hoa dugc tich hgp trong mét tién trinh lién tuc dé luc kéo duoc duy tri & d6
dong déu rat cao (dao ddng trang thai cang trong khoang 8%)

- Bang tai c6 thé dugc ché tao ¢6 bé rdng 1én t6i 3150mm ma van dam bao khoang cach déu gilra cac 16i

thép va cac 16i thép khong bi léch truc doc.
- Luc kéo dugce phan bo déu.
- Moi khodng cach gilia cac 16i ¢ thé dugc ché tao
- Chéng bién dang tét

- D6 day bang tai dong déu.

|

]

B

Free Tensioner

Press
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Il. BANG TAI VAT LIEU DET HEESUNG (EP, NF)

Ldp cao su lot

Cao su bé mat dudi

U

B Gidi han chiu kéo :100-3,150KN/m
B Chiéurdng bangtai :300-2.200mm

B Dbo dai :Min.5m
H Nylon B Polyester
1.Dé bén cao 1. D6 gian dai thap
2.budng kinh Fuly rjhO 2. Kha ndng chdng va dap cao
3. Khd nang chiu nhiét cao 3. Bam dinh véi cao su tuyét hdo
4. Kha nang chéng va dap cao 4.D6 bén cao
5. Khd nang bdm dinh véi cao su tuyét hdo 5. B& mat bang tai chiu nhiét do t6i da 70°C

Ung dung

Cao su bé mat trén

Bdng tai bé EP, NF dugc st dung rdng rai trong tat ca cadc nganh cong nghiép nhu: Ché bién khai thac

khodng san than, qudng, da - san xuat xi mang - nhiét dién - dam goé...

Quy trinh san xuat

Banbury Mixer fnana

===l R . ﬁ. -~ finm i 4
Blending Agents - ? - o .
. & T 3 kS oy o® ~
| G_D]-I-L(l% B ioﬁoi io|—(1)i ﬂ 4 d Q ;a‘ LA :: LA B e .= L N y Q CI)-JO_ =
Batch Off M/C \ Belt Fabric Dipping M/C | Coating J

Natural/Synthetic Ruber
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Tai trong kéo dinh muric dat dugc

B Nylon (NF) B Polyester (EP)

Cau tric s¢i Hé s6 cudrng e kéo dirt (N/mm) DY phii cao su :
o D day (mm) p—
: : 16p b DOpht | Dopht | 10T dai
b:;:s sotdoc | 59 toalval | v 216p | 316p | alép | s16p | 6lgp | POSM | CAOSU ”?I.?,..?' cugn
. ' ngang (mm/P) : ol & mit | mit (m)
trén dudi
EP100 0.85 200 300 400 500 600
EP125 0.90 250 375 500 625 750 300-2500
EP150 1.00 300 450 600 750 900
EPZ200 1.10 400 600 800 1000 1200
EP250 1.25 500 750 1000 1250 1500 500-2500
EP300 1.35 600 900 1200 1500 1800
Polyeste | EP315 1.45 630 945 1260 1575 1890 800-2500
EP,fNF PO|YE5te fNonn EP400 155 1200 1600 2000 2400 1.0-10 0.1-4.5 =400
EP500 1.70 1500 2000 2500 3000
EPG30 1.75 1890 2520 3150 3780
EPB0OO 1.80 2400 4000 4000 1000-2500
EP1000 1.90 4000 5000 6000
EP1250 2.00 6250 7500
EP1500 2.10 7500 9000

EP 315/4 600 X 60 X 50  300m DIN-X
@ ! @ @& &

= — =

Loai vai 5 Do day I6p cao su bé mat trén (mm)

y Cuong do chiu kéo clia bang tai ' D6 day I16p cao su bé mat dudi (mm)
SO 16p bo @ Chiéu dai

4 Bérong bang @ Tiéu chudn I6p cao su bé mat

Mat trén
e
i ot b, e i
ke o hodn thién

e 81 b s sy b s ] b i
i g e ey e s 3 L s

S

S

Calender Roller Building M/C Vulcanizing Press Winder
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Il. BANG TAl GAN V HEESUNG

Bang tai cao su gan V heesung 1a san pham bang tai cao cap ¢6 tinh chat gidng bang tai tron nhung
c6 thém gan dang ch(tV dugc duc lién khai truc ti€p trén bé mat cao su nham gia tdng ma sat, dé tai cac
vat liéu trén cac bang tai c6 d6 déc cao, Cong ty CP XNK vt tu - may mocT&T tu hao la nha phan phoi doc
quyén tai thi trudng Dong Nam A tir ndm 2013. Bing tai Heesung dugc san xudt tai Trung Qudc nhung
theo tiéu chudn nghiém ngat vé cong nghé va ky thuat ctia hang Heesung. Chat lugng, tudi tho bang tai

vuot tréi hon hidn so véi cac loai bang tai khac trénthi trudng Viét Nam hién nay

Két cau

CackiéuganV

Itern Drawing Cleat Height | Cleat Width Pitch Belt With
o N g S~
Type V5 NI AN N 5mm 400-1000mm 16.5mm 500-1000mm
g™ g

Type V6 emm 400-1000mm 80mm 500-1000mm

Type V15 o~ 15mm 450mm 250mm 500-1000mm
N

T¥Re Open iy 0 /// 15mm 500mm 250mm 500-1000mm
V15 S ~
\\ /
e o
LQo

Type V17 LoD J 17mm 550mm 330mm 600-1000mm

1
(S

Type V25 \\//J 25mm 750mm 330mm 900-1000mm

g
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IV. BANG TAI CHIU NHIET HEESUNG

St dung bang tai chiu nhiét 1a gidi phéap kinh t& nhat khi can van chuyén vét liéu ¢6 nhiét dé cao han 60°C
(140°F) hodac cao hon. Dd bén clia bang tai tly thudc vao nhiét d6 hodc kich thudce cla vat tai, nén van dé rat
guan trong dat ra khi lua chon bédng tai d6 la diéu kién st dung ra sao. Mai lién hé gila loai hang tai va bé mat
liéu, mac du né con phu thudc vao nhiéu yéu té khac nhu hinh dang vat liéu, d6 day bang, téc d6, su van hanh

,moi trudng va thdi gian chay

Két cau

sat

Ma I6p b6 st dung:
NF: B6 vai nylon
EP: B& sgi polyeste
ST: Li thép

B Lua chon bang tai

Pé lua chon bang tai phu hop véi diéu kién lam
viéc, diéu quan trong 13 xem xét cdn than céc yéu
t6 khac nhau dnh huéng dén bang tai nhu nhiét
dé va kich ¢& khéi vat liéu van chuyén, nhiét dé
bé mat bang tai va cac yéu té khac

Muc dich Quang dugc nung
Dung & chung - Than da
nhiét do ” - Vat liéu ddc nham
trung binh Chingma - Than da

Quang dugc nung

Nhiét d6 bé mat bang téi cho phép
Nhiét d6 bé mat bang téi cho phép khi van
hanh lién tuc

Nhiét do dinh bé mat bing tai cho phép:
- Nhiét d6 bé mat bang téi cho phép néu bang tai
chiu nhiét do tuc thaoi
B Do nhiét dd bé mit bing tai
Nhiét d6 bé mat bang tai ban dau nén dugc do mét

cach ré rang vi viéc chon bang phu thudc va nhiét dé
va kich thudc clia vat liéu dugc van chuyén
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Loai Dic diém Ung dung
Duoc tao ra bdi vat liéu SBR chiu nhiét va cing, nd cd kha nang khang | D9 khang mai mon
HRS mai mon cao mac du mot véi,vé't nitt c6 thé duwoc tao ra bdi bé matcao | cao.
su bj cttng do nhiét cao khi str dung mét thoi gian dai Chiju nhiét & mtrc
trung binh
Pugc tao ra bdi vat liéu IIR chiu nhiét va mém, né c6 kha ndng chju cat | Chjuva dap
HRB va va dap, mac du bé mat bang tai bi mém di sau mot thoi gian st dung | Nhiét do trung binh
Thich hop dé van chuyén xi mang hodc Clinker thap
Dugrc lam bai vat liéu EBR voi phan than bang vat liéu dét do bén cao | Khang mon tot,
HRP déc biét nham chéng tach 16p (Eong |6p cao suﬁb‘é mat khoi phan vat Chong va dap cao,
liéu dét). Loai nay thich hop nhat cho van chuyén vat liéu véi nhiét do chiu nhiét cao
bé mat bang |én dén 180°C
Day la san pham HRP mdi nhat, bang tai chju nhiét cao, s Iy chéng trdy | Khdng mon tét,
HRP (plus) | xuwdc, cat va ran niet hoan hdo & nhiét do cao. Loai nay thich hgp nhat | chdng va dap cao,

cho viéc van chuyén vat liéu lam nhiét d6 mat bang 1én dén 180°C

chiu nhiét cao

Lua chon I6p cao su bé mit

(°Q)

Belt surface temperature

Kich c& thyc té cla vat liéu dugc van chuyén (mm)

Khoang nhiét

0-30 31-100 101ormore o bé mit
200 |

150 ~ Khoang nhiét
dg cao '
110
Khoang nhiét
dd trung binh |
60

100 200 300 400
Nhiét do vat lieu  (°C)

*Note: Céc s6 liéu vé kich ¢& vat liéu nén dugc xac dinh dua trén kich ¢ trung binh clla mét loat vat liéu
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V. BANG TAlI CHONG CHAY HEESUNG

Khi bdng tai dugc diing & nhiing noi khong dé dén dugc, rui ro vé chay phai dugc loai trr moi ldc. Hai loai
bang tai chéng chédy da dugc ché tao: Mot loai 1a bang tai cao su tu nhién giau SBR dugce xt ly dac biét va loai
kia 1a bang tai dugc phu chloroprence. Nylon, polyester va [6i thép cé thé duge dung cho céac loai bang tai nay.
Chuing t6i ¢6 thé cap loai bang tai chdng chdy theo cac tiéu chuan chinh sau: JIS, ISO, AS, DIN, MSHA & CSA

Két cau

. - . Loai l&p bé
Loai Tiéu chuan Vit liéu cao su bé mét NE Ep =
JIS-FR JIS
ISO-FR ISO Ho6n hop giau SBR ® & ()
DIN-FR DIN
MSHA-FR MSHA Hén hop giau SBR ® & ®
CANADA
CSA-C CAN/CSA- Hon hop giau SBR ® &
M422-M87

Cac tiéu chuan bang tai chéng chay & cac nuéc

Kiém tra chdy trong phoéng thi
Item Gghibo Phat Két qua ma sat tang tréng Céach dién Muc khac
Chay
quang
Mbi mau it hon 15s,
JIS téng 6 mau it hon Khong Khong Khong Khong
45s
150 Khéng Khong 3[;‘( '1‘5?0 Khong
Méi mau it hon 15s, “hem
DIN téng 6 mau it hon Khong Khong 3% 10%0 Khéng
45s
Trung binh hon 60s Trung ft hon
MSHA (USA) binh hon Khéng 3% Khéng
180s
CSA (CANADA) el A s e B bi.rr\rhu:(gjn it hon 4000°C trén bé mit tang it hcr:n Khéng
180s tréng va khéng phat sang 3x10°Q
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VI. BANG TAI CHIU DAU HEESUNG

Cac vat liéu nhiém dau lam cho 1&p ph cao su théng thudng bi phong va bong. Su phdng nay gay hong
hé théng bang tai khi bang tai bi phong di qua puli dan hudng va cac puli khac. Cé 3 loai bing tai chiu dau
dé van chuyén cac manh v& may dam dau, tdm kim loai tam day dau, thuc pham nhu déau va gia suc va thit,

ca da dugc xu ly

Két cau

NN, EP
Fabric

Oil Resistant
Top Cover Rubber

Adhesion Rubber

Qil Resistant
Bottom Cover Rubber

: Vat liéu lop : - : 3 >
Loai cao su bd mit Nhiét do Loai dau Loai dau ma bang tai van chuyén
OIL ACE-H D3u mé Dau nang, r}arbolm, dfu chlb’ng gk dau.nhe,
T o o dau trung tinh, mé&, dau may, chat thai
Hop chat giau | -25°C-60°C = = e s
OIL ACE-L NBR (-13F- 140F) Dau dong, | Dau cg, md ran, dau ca, dau dau nanh, dau
thure vat virng, dau béng, dau thau dau
OIL ACE-G Tir ngli c6¢c | Dau ngd, dau dau nanh..

Thay déi dung tich

Rape seed oil

0

JIS No.3 oil

1 Oil Ace-H
' 2 Oil Ace-L
x| 1 | ; 3 Qil Ace-G
I |} 4 Conventional cover rubber
_T_-__ 2 - i - 4
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VIl. BANG TAlI GAU HEESUNG

Trong san xudt cong nghiép hién nay ¢ nhimg nganh chuyén biét phai van chuyén vat liéu tir thap lén cao
theo phuong thang dung, c6 thé néi Bang tai gau |a thiét bi phuc vu tét nhat nhu cau nay nhd nhiing tinh nang
Uu viét nhu nang suat cao, dé dang lap dat va co két cau chac chan. So véi cac loai thiét bi tai khac, Bang tai Gau
¢6 thé tai khéi lugng vat liéu I6n theo phuong thang diing véi téc dd cao ma khdng gay bui. Chinh vi thé nhiing
nganh cong nghiép nhu khai thac than, thép, quang dat sét.. lya chon gau tai la uu tién s6 1. Cong ty T&T ching
tdi chuyén cung cdp va tu van cac loai Bang Tai Gau phu hgp véi titng cong viéc tai co s¢ san xuat kinh doanh.
Véi doi ngl nhan vién tré va chuyén moén tky thuat cao, ching toi sé gidp ban lua chon dugc san pham dap ng
nhu cau clia cong viéc. Nang suat clia Bang Tai Gau co thé dat dugc véi muc vat liéu 30-200 M3/h va van chuyén
dugc lén d6 cao 50M.

Két cau

Théng sé ky thuat

Loai 2 di\;ibéng Puwéng kinh puly nhd nhat (mm)
4 (B3) 5 (B8) 6 (BS) 7 (B8)
EP315 500
EP 400 650 600
EP 500 650 750 850
EP 630 2.0x 2.0 700 800 950 1000
EP800 800 850 1000 1150
EP1000 850 1000 1000 1200
EP 1200 900 1050 1200 1400
Hé 56 cwérng lye kéo dirt (N/mm)
el 3 (b6) 4(b5) 5 (b6) 6 (b6)
EP100 | 300 400 500 600
EP200 . 350 450 500 600

Két cau hé théng Béang tai gau bao gom:

- Pulley ch(1 @dng la phan chuyén ddng chinh clia gau tai. Vat liéu ché tao pulley la thép tiéu chuan

- Pulley bi déng dugc |ap véi chi tiét cang day gau,,

- Khung gau tai: thong thudng khung géu tai lam bang thép dugc gia cudng thém gan tang ciing dam bao
khi lap dat & trén cao dugc clihg ving, chac chan, 16p ngoai khung dugc bao boc béi 16p tole nham tranh bui
va ngan vat liéu khoéng rgi ra ngoai.

- Bulong gau: dugc lam tir vat liéu thép ma kém, duc, taro ren va dugc toi luyén qua lira dé tdng thém dd cing
- Gau muc: vat liéu thép hodc nhua ngoai ra trong hghanh thuc pham ching téi s dung gau tai bang vat liéu
Inox.

-Ong cap liéu gau tai duoc thiét ké phi hgp .vat liéu co thé di vao trong gadu mot cach dé dang ma khong bi
nghet.

- kich thudc Bang tai gau rong : 150 (mm); 175 (mm) ; 200 (mm) ; 240 (mm) ; 275 (mm)
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VIIl. BANG TAI TAI BEO HEESUNG
Day bang tai tai béo dugc thiét ké riéng danh cho cac nguyén vat liéu khdng bi vang hodc réi vaira
ngoai trong qua trinh ché bién san xuat van chuyén cac nguyén liéu hodc trong qua trinh di chuyén san
pham hodc thanh pham. Thich hgp cho van chuyén nguyén vét liéu va thanh pham hodc san pham cé cau
trac dé déc nghiéng tir 0° ~ 90°.

Két cau

Edge margin

Base belt :
Side wall

:
- D6 ddy day bing tai tai beo phu thudc vao s6 I6p e W
b6 :3-616p bo = N
- Day bing tai tai béo dugc lam ti cao su tong hop N\ S
bén trong c6 bén cac sgi bd , day bang tai doi hoi ‘
phai ¢6 su bén bi va chiu ap luc cao, chac chiu mai
mon va ma sat cao mét yéu to quan trong la hé sé
gian cda day bang tai rat thap
- Chu vi néi tron theo y khach hang chon cho phu
hgp céng viéc van chuyén day chuyén .
- Day bang tai tai béo dung dé tai cac loai vat liéu d
ang bot dé bi chay trugt (khdng thanh khéi ran) khi
tai dé bi trugt xudng. C6 thé van chuyén cac loai vat
liéu Ién mot goc cao hon 17°-18 ©, van chuyén hang
hoa dong goi bao 1én t&i 30 °hodc tham chi 50°.
- Cac sgi gan ndi dugc thiét k& phu hop vai viéc xoay
vong khi di quanh cac truc quay dugce dé dang. Céac
dudng gan ndi phia trén bang tai la nhimng dudng gan
lién tuc dé tang cudng dd chiu kéo. ..

Ung dung

- San xuat oto

- Khai thac mé

- Xudng duc

- Nha may dién

- Céng nghiép tai ché
- Ché bién d3, soi

- Khac

~
3

-

|

l

;

J
L\/I“\
e,

Bdng tai thong thudng Bang tai gau

(15 m)
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A

Dac diém

Béo
NN VAVAVAY, N
Vach ngan
Height 1 1.5" 2% 2.5" 3 4 5" 6" 8 10" 12" 16"

25 mm 38mm STmm 64mm 75mm 102mm 127 mm 152mm 203 mm 254mm 305 mm 405 mm

S 1

0.5" Ti 185 2" 2.5" 3.5° 4.5" e T i 9.5" 11.25" 15.25"
13 mm 25mm 38 mm 51 mm 64mm B8Imm 114mm 140mm 190mm 241 mm 285mm 387 mm

c 1 L

1" 1:5° i 2.5 3:5° 4.5"
25mm 38 mm 5'mm 64mm 89mm 114mm

S {

4.5" 5.5 T 9.5" 11.25" 15.25°
1M4mm 140mm 190mm 241 mm 285 mm 387 mm

—
—

Height

Height

Height

bangtaiheesung.com__15



IX. BANG TAl NG HEESUNG
Bang tai dudng 6ng la mdt hé thong bang tai hién dai va than thién véi moi trudng gidi quyét nhiéu van dé
lién quan dén hé théng bang tai thong thudng, tuc la vat liéu roi vai, cadc han ché lién quan dén bé tri duong
cong va d6 nghiéng doc, v.v.
Bang tai dudng 6ng cling ding dé van chuyén cac vat liéu kho, nhu 1a bot va / hodc vat liéu tuong tu nhu
chat Iong. Bang tai HEESUNG la nha tién phong clia hé thong BANG TAI ONG va da cung cap hang nghin mét
trén toan thé gigi cho téi nay

Két cau

Nap ligu

bang héi X4 liéu
; bang di
3 N 44
§ o~
Ong da 2 }
MNap ligu cudon kin é SJ 5
bang di o~ 2 Cocau dao K,'F“ sépfep
> bing tiéu chuan
, :
| % xalieu Ligu Gt 1 Bend
6 ? bang héi ANS
\%A &rf” Bang tai éng
Cocau i
dao bang 2 Bang hoi

Con lan bang tai
ang

Dac diém

- Bing tai 6ng la loai bang tai mai dung sgi vai bat (EP),
16i bang thép, d6 dan héi cao, chéng mon va bé mat B3ng tl théng thuding
rat chic. Dugc dung trong van chuyén vat liéu bot va
dang cuc. Khi van hanh, bang tai chuyén ti phéng sang
hinh ch{t U va dan trg thanh hinh 6ng, cudn vat liéu lai
va tién hanh chuyén tai.

- Théng thudng goc van chuyén déc xudng dén 30°

- C6 thé sdp dat dudng van chuyén theo dudng cong

clia bé mat bang tai

- Bang tai dugc sit dung dé van chuyén cac vat liéu roi
dé bao vé vat lidu va méi trudng hiéu qua nhat nhg
nhing uu diém nhu: cdu tao don gian, d6 bén cao, va
¢6 kha nang van chuyén vat liéu theo phugng nam
ngang, hodc nghiéng véi khodng cach Ién.

- Bdng tai 6ng vdi tinh ndng lam viéc ém, ndng suat lam
viéc cao va it tiéu hao nang lugng.

- Déi v6i cac bing tai lbng mang s dung trong céng
nghiép (van chuyén xi miang, khai thac than, d3, trong cdc nha may nhiét dién, bén cang...) thudng gap
phai nhing van dé sau:

1) Hao hut vt liéu trong qua trinh van chuyén do rgi vii hodc lam dg ban gay 6 nhiém méi trudng.

2) VGi dudng van chuyén dai va khéng thing yéu cu ¢6 thém nhing tram trung chuyén gay ton kém cho
doanh nghiép.

3) Khéng ¢o6 kha nang van chuyén & méi trudng c6 su chénh léch 16n vé do cao.

4) Vat liéu van chuyén ludn tiép xuc va chiu anh hudng truc tiép cla moi trudng, thai tiét

- D& khic phuc nhirng han ché trén céc nha san xuat da nghién ctu khdc phuc bing céch sir dung cc bang

tai 6ng nhd viéc van chuyén vat liéu bang cach la cuén chdng cac canh bang thanh hinh 6ng tron st dung

cac con lan bé tri theo hinh luc giéc.

Bang tai ng
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- Khi van chuyén bang tai sé bao lay vat liéu can van chuyén nén bao vé vat liéu tranh khéi cac tac déng
clia mdi trudng, déng thai bao vé moi truong khoi su anh hudng cua vat liéu.
- Ngoai ra bang tai 6ng cling giam bt nhu cau st dung cac tram trung chuyén dé thay do6i huéng van chuyén

do nd ¢6 khd nang uén cong véi ban kinh nhé han nhiéu so véi biang tai méang.

Théng sé ky thuat va hé sé chuyén déi

Hgh-adhosivi bondng rubber lyer

Transversely rainforced fabric ples

High-adhese
Bording rutiber

High-tensde steel conds

Tiop cower oplimized for bufic materals

Puéng kinh Gngbén |  Dién tich chira hang Técdd truyéntai | Khai lwgng van chuyén
trong (mm) (m?) (m/mm) (m*/h)
150 0.013 120 95
200 0.024 130 184
250 0.037 140 309
300 0.053 150 477
350 0.072 175 758
400 0.094 200 1131
500 0.147 225 1988
600 0.212 250 2875
700 0.289 275 3931
800 0.377 300 5157
Chi tiét ky thuat tiéu chuan
: Khé
Butmglinh |- o Curérng 4 kéo tiéu chusin (kN/m)
8ng (mm) bing
200 315 500 630 800
150 600 3.0x2.0 3.0x2.0
200 780 | 3.0x2.0/5.0x2.0 | 3.0x2.0/5.0x2.0 | 3.0x2.0/50x2.0
250 950 3.0x2.0/50x2.0| 3.0x2.0/5.0x2.0 3.0x2.0/5.0x 2.0
300 1100 3.0x2.0/50x2.0| 3.0x2.0/5.0x2.0 3.0x2.0/5.0x 2.0
350 1300 3.0x 2.0/5.0 x 2.0 5.0x2.0 5.0x2.0
400 1500 5.0x2.0 5.0x2.0
500 1850 5.0x2.0 5.0x2.0
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X. CAC LOAI BANG TAI XU LY DO DOC CUA HANG HEESUNG

2 g - ' E'; ./'/ o Y -
o _ 7=
= = ‘\q’_ﬂh - .:_..- ~i j
- S _ H“_. o~ /‘ iy gt ! :
Béng tdinham loai A Bang tai nham loai B Bang gan luc
Gan so GanVé Gan lién tuc

XI. CAC TIEU CHUAN BANG TAI

B Tiéu chuan”DIN - X, M, RMA-1, AS-M”

Tiéu chudn Cudngdochiu | Dogidn | Maimon
Tiéu chuan cao su bé mat DIN-X, M, RMA-1, AS-M" cé |8p cao subé mét | kéonhdnhdt | Min. (%) | Ién nhét
cac dac tinh bdt ngudn tu su két hgp cla cao su tu nhién (Mpa, N/mm’) Max.(mm’)
va cao su téng hgp dé chéng oxi hda, mai mon, cdt va DIN-X 25 450 120
thing t6t nhat. Tiéu chudn cao su bé mat” DIN-X, M, DIN-M (RMA-1) 25 450 150
RMA-1, AS-M duac gidi thiéu cho su va dap manh cting  [ASM 24 450 125

nhu cho trudng hop chung

B Tiéu chuan” DIN-Y, N, RMA-2, AS-N”

Tiéuchuanlop | Cwongddchiu | Do gidn | Maimon
Tiéu chudn cao su bé mat” DIN-Y, N, RMA-1, AS-N"c6 cdc | caosu bé mat kéonhonhat | Min.(%) | I&nnhat
dac tinh c6 dugc ti su két hop cla cao su tu nhién va cao (Mpa, N/mm’) Max.(mm’)
su tong hap dé chdng oxi hda, mai mon, cat va thang tét, | DIN-X 20 400 150
nhung khong tot bang loai cao su bé mat tiéu chudn DIN-M (RMA-1) 20 400 200
“ DIN-X, M, RMA-1, AS-M" AS-M i 400 200
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B Chdéng mai mén

Cap cao su bé mat tiéu chuan “DIN-W’, “AS-A chéng va dap cao nhat
Cap cao su bé mat tiéu chuan "DIN-W”", AS-A” dugc khuyén cdo dung dé€ van chuyén cac vat liéu gay mai
mon

Tiéu chuan I6p Cuong d6 chiu | D6 gidn Mai mon
cao su bé mat kéo nhd nhat Min. (%) I6n nhat

(Mpa, N/mm?) Max.(mm?)
DIN-X 18 _ 400 90
DIN-M (RMA-1) 17 400 70

May kiém tra mai mon loai DIN

Xll. CAC LUU Y KHI VAN CHUYEN VA LUU KHO BANG TAI HEESUNG

Luu y khi van chuyén

- Khi ndng biang bang cap thép hoac cap vai can phai
dung thanh g6 hoac thép ¢6 boc nylon hoac xép 2 dau
dé cang cho day cap khéng ép vao canh bang gay hu
héng mép bang

A

- Khi van chuyén trén xe tai phai dung cuc chan va dugc
chdng budc chdc chdn bang day dai dé tranh cudn bang di
chuyén trong thuing xe.

- Dam bao day dai hoac xich chac chan khi chang budc
cudn bang tai
- Khéng sir dung méc hodc don bay khi di chuyén bang tai

Luu y khi bao quan

- D€ bang tai cao su dugc bao quan trong diéu kién tot
nhat, tranh cho viéc ldo héa hoic hu héng do du trix
trong kho lau dai, can luu y cac diém sau:

When heep upnght When hung

%
&
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- Dat bdng tai trén balet hodc gé hodc bé mat cao so véi
mat dat

-Tranh dnh néng truc tiép khi luu kho

- Han ché& dé€ bang tai bi mua, gié hodc dm uét

-Tranh xa cc vat liéu ddc hai nhu dau, héa chiat hodc khi
hru co, khi héa hoc

- C8 dinh cac cudn bidng dé tranh bi 1an khi luu gil




XIII. VAT TU, LINH KIEN BANG TAI

Tang bang tai (Rulo hoac Pully)

B Tang ch dong

Bm}

@d (mm)

DN (mm) L (mm) G (mm) F (mm) K (mm) C (mm)
190
400 270 40 500 660 25 145 830
320
190
270 40 760 25 145 930
500 320 600
400
520 50 780 30 180 990
270 40 910 25 145 1080
320
600 400 50 750 530 30 180 1140
520
6 5 22 1190
630 5 3 5 9

B Tang bi dong

B(mm)

@d (mm)

DN (mm) L (mm) G (mm) F (mm) K (mm) C (mm)

320

400 400 50 oo 1140 30 180 1350
520 65 35 225 1400
630
300 80 1170 45 235 1450
400 65 1340 35 225 1600

1000 928 80 TR 1370 45 235 1650
630
800 100 1390 55 280 1725
520

1200 630 80 1400 1630 45 235 1910
800 100 1650 55 280 1985
630

1400 300 100 1600 1850 55 280 2185
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Con lan

B Con lan tru

Contan
P159
Chiéu dai Duéng kinh Vong bi Chigu dai
danh D d
nghta con % m % L1 L2 L3 ¥ S
1an (mm)
160/315 / -/- 400/800 6203 160/315 170/325 194/349
200/380 / 300 500/1000 | @60/ | @17/ 2RS/6205 200/380 | 210/390 | 234/414
240/465 -/- -/800 600/1200 | @159 | @25 ik 240/465 | 250/475 | 274/499
250/530 -/- 400/- 650/1400 250/530 260/540 284/564
315/600 -f- 500/1000 | 800/1600 315/600 | 325/610 | 349/634
380/700 300/- 650/1200 e 380/700 | 390/710 | 414/734 148
465 /800 -/- 800/1400 -/- 6204 465/800 475/810 499/834 2+3/4.5+6.5
500/900 400 -/1600 /- @60/ | @20/ 2RS/6206 500/900 510/910 534/934 ’ ’
600/950 | 500/800 -/- -/- @159 | @130 SHE 600/950 | 610/960 | 634/984
700/1150 | 600/1000 -/- -/- 700/1150 | 710/1160 | 734/1184
750/1400 | 650/1200 -/- -/- 750/1400 | 760/1410 | 784/1434
950/1600 | 800/1400 -/- -/- 950/1600 | 960/1610 | 984/1634
-/ -/ -/6306
-/1800 -/1600 -/~ -f- @159 30 RS -/1800 -f1810 -/1834 -f22

Chd y: théng s6 mau doé 1a théng s6 cla con l8n tru @169

P i!:g

Con lan gidm chan

B Cacloai con lan khac

Con lan lam sach béng tai Gia dg con lan

XIV: DICH VU DAN NOI VA SUA CHUA BANG TAI
Hién nay céng ty T&T chung téi cung cap day du dich vu dan néi va sra chiita bang tai. VGi cong nghé va
vat tu xuat xu tir EU, G7. Chung t6i c6 kha nang thi cdng dich vu tai kho hodc tai cong trudng véi nhiéu
kich thuéc khé réng bang tir B300 cho dén B2200. Véi ddi ngi thi cdng ¢ nhiéu kinh nghiém thuc hién
cac du an 18n nhu cac nha may xi mang, nha may dién, Khai thac khoang san...Ching téi tu tin dem dén
cho khéch hang nhing dich vu dan néi ddng cap va chuyén nghiép nhat hién nay.
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Cac giai phap dan néi:

Dan nodi luu héa

Dan luu héa tai kho

Dan néi ngudi

Dan ndi ngudi tai kho Dan ndi ngudi tai cdng trudng

Noéi Ghim (Ndi nhanh)

Phuong phap néi nhanh st dung ghim cla Duc, My, Nhat...

THE END!
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CONG TY CP XUAT NHAP KHAU VAT TU MAY MOC T&T
T&T MACHINE - EQUIMENT IMPORT JOIN STOCK COMPANY

ddress: S6 404, tda nha CT1, Phé D6 Nhuan, Phudng Xuan Dinh, Quan Bac Tur Liém, Ha Noi
10247 305 6699
10937 813 868 Téng dai mién phi 1800 6355
:info@ttvm.com.vn

Webside : http://bangtaicaosu.com.vn

http://bangtaiheesung.com




